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ZWEZKA VENTURIEGO ZW-300-WNI
ZW-300-WNI VENTURI TUBE

|

= ZASTOSOWANIE / APPLICATION
Zwezki Venturiego typu ZV-300-WNI s3 przeznaczone do pomiarusp
mediéw, w catkowicie wypetnionym rurociagu, o przekroju kotowym. Stosuje sie je
dla mediéw jednofazowych o dowolnych wartosciach cisnienia i temperatury
(ciecze, gazy, pary). Z uwagi na monolityczng, termicznie statogradientowg
konstrukcje i swobodny przeptyw czynnika przez zwezke, jest ona odporna na
uszkodzenia mechaniczne i szoki termiczne. Szczegélnie dobre parametry
metrologiczne uzyskuje si¢ przy pomiarze przeptywu pary Swiezej i wtornej z kotta.
Venturi tubes type ZV-300-WNI are designed for flow measurement
of the medium stream in a fully filled circular pipes. They are used for single-phase
media with any pressure and temperature parameters (liquids, gases, vapors). Due
to the monolithic, thermally constant gradient construction and free flow of the
medium through the venturi, it is resistant to mechanical damage and thermal
shocks. Particularly good metrological parameters are obtained when measuring the
flow of primary and secondary steam from the boiler.

= ZASADA DZIALANIA / OPERATION

Zwezki Venturiego ZV-300-WNI sg wykonywane zgodnie z norma PN-EN ISO 5167-4.
Pomiar przeptywu jest realizowany posrednio, poprzez pomiar roznicy cisnieri
pomigdzy wlotem do zwezki a jej gardziela. W przypadku pomiaru przeptywu pary,
impulsy cisnienia sg kierowane do naczyn kondensacyjnych, nastepnie, poprzez
zawory odcinajace - do przetwornika réznicy cisnien. W przypadku cieczy i gazow
naczynia kondensacyjne sg zbedne. Dzigki matej proporcji pomigdzy wymaganym
spadkiem cisnienia a doktadnoscig, pomiar za pomocg zwezki Venturiego jest
najdoktadniejszym typem pomiaru spo$rdd technik réznicowo-ciSnieniowych.
Venturi ZV-300-WNI are made in accordance with PN-EN ISO 5167-4. The flow
measurement made by measuring the pressure difference between the inlet to the
tube and its throat. In the case of steam flow measurement, pressure impulses are
directed to the condensation vessels, then, through the shut-off valves - to the
differential pressure transducer. Condensation vessels are not required when liquids
and gases. Due to the small ratio between the required pressure drop and accuracy,
Venturi tube is the most accurate measurment among differential pressure
techniques.

“KORZYSCI / BENEFITS
Najmniejsza strata mocy strumienia, w poréwnaniu z innymi technikami
rdznicowo-cisnieniowymi.
Odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne.
Odpornosé na szoki termiczne.
Odpornos¢ na przecieki.
Bardzo dtugi czas utrzymania parametrow metrologicznych.
* The smallest stream power loss compared to other differential pressure techniques
* Resistance to mechanical damage.
* Resistance to thermal shocks.
* Leak resistance.
« \fery long time to maintain metrological parameters.

“ DANE TECHNICZNE / TECHNICAL DATA
Nominal diameter

Nominal pressure
Connections

bolted flanges; welding ready

Tube material

= Zwezka Venturiego z rurkami
impulsowymi w uktadzie
potréjnego T
Triple T impuls Venturi Tube

= Naczynia kondensacyjne, zawory
odcinajace i rurki impulsowe.
Condenstation vessels,
stop valves and impulse piping.

= Konicowa kontrola jako$ci z laserowym
skaningiem wymiaréw
Final quality control with laser
dimension scanning.



DYSZA ISA 1932
ISA 1932 NOZZLE

= ZASTOSOWANIE / APPLICATION

Dysze ISA 1932 sg przeznaczone do pomiaru przeptywu mediéw w catkowicie
wypetnionym rurociggu, o przekroju kotowym. Stosuije sie je dla medidw jednofazo-
wych o dowolnych wartosciach ci$nienia i temperatury (ciecze, gazy, pary). Z uwagi
na maty spadek ciSnienia, stosuje sie je wszedzie tam, gdzie konieczny jest pomiar o
duzej doktadnosci lecz, jednoczesnie 0 matej stracie mocy strumienia. Sg to wszelkie
instalacje przesytu medidw o wysokich parametrach. Profilowa konstrukcja gardzieli
zmniejsza prawdopodobieristwo uszkodzenia mechanicznego.

ISA 1932 nozzles are designed to measure the flow of media in a fully filled pipeline,
with a circular cross-section. They are used for single-phase media of any pressure
and temperature (liquids, gases, vapors). Due to the low pressure drop, they are
used wherever it is necessary to measure with high accuracy but, at the same time,
a small loss of stream power. These are all high performance media transmission
installations. The profile construction of the throat reduces the probability of mecha-
nical damage.

= ZASADA DZIALANIA / OPERATION

Dysze ISA 1932 sa wykonywane zgodnie z normg PN-EN ISO 5167-4. Pomiar
przeptywu jest realizowany posrednio, poprzez pomiar réznicy cisnieri pomiedzy
szczelinami umieszczonymi po obydwu stronach mocowania kryzy. W przypadku
pomiaru przeptywu pary, impulsy cisnienia sg kierowane do naczyn
kondensacyjnych, nastepnie, poprzez zawory odcinajgce - do przetwornika réznicy
cisnien. W przypadku cieczy i gazow, naczynia kondensacyjne sg zbedne. Dzigki
matej proporcji pomiedzy wymaganym spadkiem cisnienia a doktadnoscia, pomiar
za pomocg dyszy powoduje mniejszg utratg mocy strumienia medium niz pomiar za
pomoca kryzy.

ISA 1932 nozzles are made in accordance with PN-EN ISO 5167-4. The flow
measurement is made by measuring the pressure difference between the slots
located on both sides of the nozzle mounting. In the case of steam flow
measurement, pressure impulses are directed to the condensation vessels, then,
through the shut-off valves - to the differential pressure transducer. Condensation
vessels are not needed for liquids and gases. Due to the small ratio between the

required pressure drop and accuracy, the nozzle measurement results in less loss of DANE TECHNICZNE / TECHNICAL DATA

medium stream power than with the orifice.

“ KORZYSCI / BENEFITS
Mniejsza strata mocy strumienia, w poréwnaniu z pomiarem kryzowym.
Odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne.
Odpornos$¢ na przecieki.
Dtuzszy czas utrzymania parametréw metrologicznych w poréwnaniu z kryza.
* Less flux loss compared to orifice measurement.
* Resistance to mechanical damage.
* Leak resistance.
* Longer time to maintain metrological parameters compared to orifice.

~ DANE TECHNICZNE / TECHNICAL DATA

Nominal diameter
Nominal pressure
Connections

bolted flanges; welding ready

Nozzle chamber

/ Nozzle

KRYZA POMIAROWA
ORIFICE FLOWMETER

= ZASTOSOWANIE / APPLICATION

Kryzy pomiarowe sg przeznaczone do pomiaru przeptywu mediow w catkowicie
wypetnionym rurociggu, o przekroju kotowym. Stosuje sie je dla mediéw
jednofazowych o dowolnych wartosciach cisnienia i temperatury (ciecze, gazy,
pary). Ze wzgledu na niskg ceng sg stosowane wszedzie tam, gdzie zabudowa
zwezek Venturiego badZ dysz ISA bytoby rozwigzaniem zbyt drogim. Poniewaz kryzy
sg fatwo wymienne, rozsadnym jest rowniez zabudowanie kryz podczas testowania
instalacji i nastepnie zamiana ich na zwezki Venturiego lub dysze ISA.

The measuring orifices are intended for measuring the media flow in a fully filled
pipeline with a circular cross-section. They are used for single-phase media of any
pressure and temperature (liquids, gases, vapors). Due to the low price, they are
used wherever the installation of Venturi or ISA nozzles would be too expensive.
Because the orifices are easily replaceable, it is also prudent to build orifices when
testing the installation and then replacing them with Venturi or ISA nozzles.

= ZASADA DZIALANIA / OPERATION
Kryzy pomiarowe wykonywane sg zgodnie z normg PN-EN ISO 5167-2. Pomiar
przeptywu jest realizowany posrednio, poprzez pomiar réznicy ciSnie pomigdzy
szczelinami lub otworami, umieszczonymi po obydwu stronach mocowania kryzy.
W przypadku pomiaru przeptywu pary, impulsy ciSnienia s kierowane do naczyn
kondensacyjnych, nastepnie, poprzez zawory odcinajace - do przetwornika roznicy
cisnieri. W przypadku cieczy i gazow naczynia kondensacyjne sg zbedne.
The measuring orifices are made in accordance with PN-EN ISO 5167-2. The flow
measurement made by measuring the pressure difference between the slots or holes
located on both sides of the orifice mounting. In the case of steam flow
measurement, pressure impulses are directed to the condensation vessels, then,
through the shut-off valves - to the differential pressure transducer. Condensation
vessels are not needed for liquids and gases.

KORZYSCI / BENEFITS
Niska cena /Low price.
tatwa wymienno$c¢ / High changeability.

Nominal diameter
Nominal pressure

Connections
bolted flanges; welding ready

Orifice chamber

/ Orifice
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Korzysci zastosowania zwezek pomiarowych
produkcji Konsorcjum INTEC-WAKMET.

Wspotczesne, zautomatyzowane instalacje przemystowe
stawiajg najwyzsze wymagania w stosunku do obstugujacej
je aparatury pomiarowej i regulacyjnej. Sprawg zasadniczg
jest utrzymanie rezyméw technologicznych w bardzo
waskiej granicy odchyleri. Sposrdd wielu branz najwyzsza
poprzeczke stawia przemyst energetyczny. Poniewaz obej-
muje oninstalacje o najwyzszych spotykanych parametrach,
pracujacych w ruchu ciggtym, bezwzglednie wymagana jest
trwato$¢, niezawodno$¢ oraz dtugi czas dotrzymania
wtasnosci metrologicznych. W celu zapewnienia jakoSci
naszych wyrobdw stosujemy:

1.Komputerowe programy projektowe 3D, obliczajace wias-
nosci metrologiczne, uwzgledniajace naprezenia termiczne,
sity i momenty gngce oraz rozszerzalno$¢ cieplng zasto-
sowanych materiatow.

2.Bezposrednig komunikacje oprogramowania projektowego z
oprogramowaniem maszyn GNC, co eliminuje mozliwos¢
zaistnienia ludzkiego btedu przy obrobce.

3.Najwyzszej klasy cyfrowy park maszynowy, zapewniajgcy
najwyzsza osiggalng w przemysle precyzje obrobki,
powtarzalnosé i uniwersalno$é produkcii.

4 Najnowocze$niejsze materiaty, stosowane przy parametrach
nadkrytycznych pary, w warunkach petzania.

5.Szczeg6Inie rygorystyczng kontrolg jakosci, z zastosowaniem
laserowego scaningu gotowego wyrobu w celu zauto-
matyzowanego poréwnania jego wymiarow z projektem
w przestrzeni 3D.

Szczeg6lnym osiggnieciem naszego Konsorcjum jest produkcja
zwezek Venturiego do pomiaru przeptywu pary Swiezej, w tym
rowniez na parametry nadkrytyczne.
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Benefits of using measuring orifices manufactured by
the INTEC-WAKMET Consortium.

Modern, automated industrial installations require the highest
demands on the measuring and control devices that supports
them. It is essential to maintain technological regimes within a
very narrow limit of deviations. The energy industry sets the
highest level among many industries. Because it includes
installations with the highest parameters both with continuous
operation, durability, reliability and a long time of keeping
metrological properties are absolutely required. In order to
ensure the quality of our products, we use:

1.3D computer design programs that calculate metro-logical
properties, taking into account thermal stress, bending
forces and torques as well as thermal expansion of the
materials used.

2.Direct communication of the design software with the CNC
machinery software, which eliminates the possibility of
human error during operation.

3.The highest class digital machine park ensuring the highest
machining precision available in industry, repeatability and
versatility of production.

4.The most modern materials used for supercritical steam
parameters in creep conditions.

5.Particularly rigorous quality control, with the use of laser
scanning of the finished product in order to automatically
compare its dimensions with the design in 3D space.

A special achievement of our Consortium is the production of
Venturi tubes for measuring fresh steam flow, including
supercritical parameters.




