KONTROLER LANCUCHA WANNY ZUZLOWEJ
KLW-02

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

ZASTOSOWANIE

Kontroler tancucha Wanny Zuzlowej KLW-02 stuzy do wykrywania
nieprawidtowosci pracy fancucha zgrzebtowego takich, jak zerwanie zgrzebfa,
zatrzymanie tancucha na skutek zadziatania zabezpieczen elektrycznych lub
mechanicznych.

Kontroler sktada sie z czujnika indukcyjnego o duzym polu widzenia i duzej
odpornosci na niszczace dziatanie Srodowiska oraz programowanego sygnalizatora.
Czujnik montuje sie przy napinaczu tancucha zgrzebtowego, sygnalizator znajduje
sie w nastawni lub na jej zapleczu. Sygnat alarmu wytwarzany przez sygnalizator
kieruje sie do uktadu centralnej sygnalizaciji.

Kontroler KLW-02 zlicza impulsy wzbudzane w czujniku indukcyjnym przez
poszczegblne zgrzebta i bada, czy mieszczg sie one w zadanych tolerancjach
czasowych. Nieprawidtowosci sg sygnalizowane w postaci alarmu. W przypadku
Swiadomego prowadzenia pracy kotta z urwanymi zgrzebtami, uktad mozna
znieczuli¢ tak, ze toleruje ubytek kilku zgrzebet.

DANE TECHNICZNE

Parametry znamionowe

Napiecie zasilania 230 VAC

Napiecie zas. czujnika 24 VDC

Pobdr mocy 8 W

Sygnat wejsciowy 24 VDC

Sygnat wyjsciowy 230 VAC/DC- styki
Temperatura pracy 0-50 °C.

Wymiary 180x165x97 mm
Wymiary czujnika 79x105x40 mm
Masa 0.7 kg

Masa czujnika 0.5 kg

MONTAZ, URUCHOMIENIE | REGULACJA

Czujnik indukcyjny nalezy zamontowaé tak, aby przesuwajgce sie przed nim
zgrzebta znajdowaty sie w odlegto$ci ok. 4 cm. Czujnik nalezy umiesci¢ jak najdalej
od lustra wody w ten sposéb aby resztki zuzla znajdujace sie na zgrzebtach nie
osadzaty sie na czujniku. W razie koniecznosci nalezy umiesci¢ na drodze posuwu
zgrzebet przed czujnikiem metalowg ostone zgarniajgcqg zuzel. Praktycznie najlepigj
jest umiesci¢ czujnik na napinaczu tancucha.



Sygnalizator jest przystosowany do zabudowy natablicowej, mozna go umiescic
w nastawni lub na jej zapleczu. Sygnalizator nalezy potaczy¢ wg umieszczonego w
DTR schematu aplikacyjnego z czujnikiem, ukfadem centralnej sygnalizacji i
napieciem zasilania. Podtgczenie do czynnej sygnalizacji centralnej spowoduje
pobudzenie tej sygnalizacji, poniewaz kontroler pozbawiony napiecia generuje taki
sam sygnat na swoich stykach, jak podczas alarmu.

Obstuga kontrolera jest prosta i odbywa sie za pomoca jednego przycisku.
Krétkie nacisniecia przycisku powodujg przetaczanie sie pomiedzy kolejnymi
ekranami lub zmiane ustawianej wartoéci natomiast dtuzsze naci$niecia (ok. 5s)
powodujg zatwierdzenie wyboru.

Urzadzenie moze znajdowac sie w jednym z dwoch trybéw: Tryb Pracy lub
Tryb Nastaw. W daleszj cze$ci dokumentacji stosowane sg odpowiednie skroty: TP i
TN. W TP mozliwy jest podglad nastaw. Przeftacznie kolejncych ekrandéw w TP
dokonwane jest krétkimi nacisnieciami przycisku. Widok kojenych ekranow
przedstawiono na ponizszym grafie.
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Uruchomienie uktadu musi zosta¢ poprzedzone ustawieniem parametréw w
Trybie Nastaw. Wejscie do tego trybu natepuje w wyniku dtugiego nacisniecia
przycisku. Ten sam efekt mozna uzyska¢ poprzez wylgczenie zasilania,
przytrzymanie przycisku, podanie =zasilania i zwolnieniu przycisku po ok 5
sekundach.

Kontroler sam uczy sie odstepow czasowych pomiedzy zgrzebtami. Pomiaru
dokonuje po wybraniu >NAUKA. Nauka polega na pomiarze dziewieciu odstepow
czasowych pomiedzy dziesiecioma kolejnym zgrzebtami. Obliczony $redni czas jest
wyswietlany po napotkaniu ostatniego z dziesieciu zgrzebet. Nieréwnomiernosc
przesuwu tanucha przyjmowana jest na poziomie 20%. Kontroler wraca do TP.

Kolejnym parametrem >BRAK n ZGRZEBEL jest maksymalna
dopuszczalna liczba brakujgcych zgrzebet w tahcuchu przy ktorej Swiadomie



prowadzona jest praca tancucha. W trakcie wprowadzania tej wartosci krétkie
nacisniecia klawisza zwiekszajg wartos¢ natomiast dtuzsze nacisniecie powoduje
zatwierdzenie i powr6t do TP.

Liczba wszystkich zgrzebet w ftahcuchu >LICZBA ZGRZEBEL jest
niezbedna do poprawnej pracy aczkolwiek wartos¢ ta nie musi by¢ podana
doktadnie. Jezeli nie jest znana doktadna liczba zgrzebet to w praktyce wystarczy, ze
uzytkownik wprowadzi warto$¢ nieco mniejszg (np. o 10%) niz rzeczywista liczba
zgrzebet. Wowczas kontrola braku zgrzebet bedzie przebiega¢ w tzw. oknie
czasowym co w zupetnoséci wystarczy do wykrywania awarii. W trakcie
wprowadzania tej wartosci krétkie nacisniecia klawisza zwiekszajg biezaca cyfre
natomiast dtuzsze nacisniecie powoduje zatwierdzenie nastawionej cyfry, kolejno
setek, dziesiatek i jednosci. Po ustawieniu liczby jednosci dtuzsze nacisniecie
przycisku powoduje powrét do TP.

ZASADA DZIALANIA

TRYB PRACY (TP)

Gdy liczba brakujgcych zgrzebet przekroczy nastawiony limit ukfad
zasygnalizuje awarie na 3 sposoby:
BRAK n-GO LANCUCH
- wySwietlenie komunikatu ( ZGRZEBLA lub ZATRZYMANY )
- miganie lampki sygnalizacyjnej “AWARIA”
- przetgczenie stykow przekaznika

Stan ten trwa az do skasowania stanu awarii lokalnie przyciskiem, lub zdalnie
poprzez chwilowe podanie sygnatu 24VDC na wejscie “K+/-”. Jesli stanem
awaryjnym byto zatrzymanie tancucha po skasowaniu awarii kontroler powroci do
pracy, oczywiscie pod warunkiem, ze tancuch jest w ruchu. Jesli przyczyng awarii byt
brak zgrzebet w liczbie przekraczajgcej nastawiong dopuszczalng liczbe braku
zgrzebet to skasowanie awarii spowoduje zwiekszenie dopuszczalnej liczby
brakujacych zgrzebet o 1.



