ZAWOR HCVKC6

Zastosowanie

Zawory redukeyjno-schtadzajace typu HCVKC6 stuzg do regulacii ci$nienia
i temperatury pary wodnej. Znajduja zastosowanie jako zawory rozruchowe
lub zrzutowe turbiny.

Wykonanie i zasada dziatania

Zawory redukcyjno-schtadzajace typu HCVKC6 posiadajg budowe katowa.
Woda chtodzaca jest rozpylana przez zespot wysokowydajnych dysz, znaj-
dujacych sie w komorze pod gniazdem zaworu. Podstawowym elementem
konstrukeyjnym jest wykonany z odkuwki korpus o statej grubosci Scianki,
kt6ry zapewnia redukcje naprezen termicznych podczas wygrzewania i sty-
gniecia zaworow. Korpus jest zamknigty samouszczelniajgcg pokrywa
wewnetrzng i uszczelniony uszczelkg trapezowa, pokrywa wewnetrzna jest
zintegrowana z klatkg, wewnatrz ktérej prowadzony jest grzyb. Gniazdo
zaworu jest wykonane jako wktadane i docisniete przy pomocy wkretki,
wyposazone w perforowang strukture dtawigcg w czesci wylotowej.
Zawory HCVKC6 wykonywane s3 jako odcigzone przy pomocy grzyba
pilota pracujgcego w grzybie gtownym (ttoczkowym lub perforowanym).
W poczatkowej fazie skoku pracuje grzyb pilot, ktdry reguluje mate prze-
ptywy oraz zmniejsza rznice cisnien na grzybie gtownym, redukujgc tym
samym wymagang site napedu. Po uzyskaniu petnego otwarcia przez grzyb
pilot, nastepuje ruch grzyba gtéwnego. Grzyb ttoczkowy odstania otwory
w klatce czynnej. W przypadku grzyb6éw perforowanych spadek cisnienia
nastepuje na czesci perforowanej, natomiast klatka nie powoduje dodat-
kowego oporu. Zawory pracujg z przeptywem skierowanym nad grzyb.
Czynnik rozprezany jest wielostopniowo. Pierwszy stopien jest czynny
(grzyb), nastepne dwa bierne (perforacja gniazda i ptyta dtawigca).
Konstrukcja zaworéw umozliwia zwiekszenie ilosci stopni redukgii ci$nie-
nia poprzez zabudowe dodatkowych struktur w kréécu wylotowym.
Do regulacji przeptywu wody chtodzacej, wymagane jest dodatkowo
zastosowanie zaworu wiryskowego.

Dane techniczne:
na wlocie na wylocie kréciec wody wiryskowej
Srednica nominalna DN50+DN300 wg wymagan klienta DN15+DN40
Ci$nienie nominalne PN40-PN400 PN16+PN400 PN40+PN400
Przytacza do spawania do spawania
Wspdtczynnik przeptywu Kvs 401300 m%h
Korpus 1.0460 (P250GH) 1.7335 (13CrMo4-5) 1.7715 (14MoV6-3) 1.4901 (X10CrWMoVNb9-2)
1.5415 (16Mo3) 1.7380 (10CrMo9-10) 1.4903 (X10CrMoVNb9-1)
Grzyb 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17)
Gniazdo 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17)
Trzpien 1.4057 (X17CrNi16-2) 1.4923 (X22CrMoV12-2)
Dysze wtryskowe 1.4305 (X8CrNiS18-9) 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)

Utwardzanie czgsci wewnetrznych

stellitowanie; azotowanie; hartowanie

Regulacyjnosé

20:1

Klasa szczelnosci

uszczelnienie metal/metal — IV (standard); V (podwyzszona)

Uszczelka korpusu

trapezowa, grafit

Uszczelnienie dfawnicy

grafit
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