KODOWANIE MODULU WAHLIWEGO SILOWNIKA X

W -
Moment znamionowy
Regulacyjny  250Nm a
Sterowniczy  500Nm
Regulacyjny ~ 500Nm b
Sterowniczy ~ 1000Nm
Rodzaj wykonania

Lewe (mocowanie sitownika obrotowego) 0
Prawe (mocowanie sitownika obrotowego) 1

Sposo6b montazu

Bez podstawy 0

Z podstawg 1

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego

tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy 1SO 5210)

tuleja przytaczeniowa B3 (wg normylSO 5210)

tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury

watek do przylaczenia korby

W N = O

Wyposazenie dodatkowe

Bez wyposazenia

Korba stata

Korba regulowana

Korba stata + ciegno

Korba regulowana + ciegno

A WN=O

NMocowanie ciegnha do urzadzenia wykonawczego

Bez 0
Naktadka ze stozkiem Morse'a 1
Tulejka ze stozkiem Morse'a 2

UWAGI:

1. llos¢ obrotéw na 90 stopni wynosi 4,25.

sierpien 2004

2. Od strony napedu modut Wa posiada przytacze FO7, Wb - F10.

3. Od strony urzadzenia nastawczego modut Wa posiada przytacze F10, Wb - F14.

4. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytaczniowa do sitownika obrotowego.

5. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek.

lewe

Tuleje podnoszgce
(4 szt., dostarczane
—— w komplecie)
55 mm dla X\WRa
20 mm dla XWRb

Rys. 5



Zalacznik nr 1

USTAWIANIE MODULU WAHLIWEGO SILOWNIKA X

1.1. Ustawienie zderzakow mechanicznych w module wahliwym (rys. 2)

Dla wykonania prawego (rys. 1), obracajac kotkiem napgdu recznego w prawo (zgodnie ze
wskazowkami zegara) korba sitownika wychyla si¢ tez w prawo (patrzac od strony kotka
recznego). Obracajac kotkiem napedu recznego w strong przeciwna korba sitownika
wykonuje ruch obrotowy w lewo. Dla wykonania lewego (rys. 1) obrot kotkiem napedu
recznego w prawo powoduje ruch korby w lewo patrzac od strony kotka recznego.

Aby ustawi¢ zderzaki mechaniczne sitownika w zadanych skrajnych potozeniach,
korzystajac z rys.2, nalezy:

Czynnosci wstepne

a) zdja¢ ostong elementdéw nastawczych zderzaka poz. 1 po poluzowaniu wkretu
dociskajacego poz. 6,

b) poluzowac 4 nakretki poz. 5 tak aby tuleje poz. 4 mozna bylo recznie obracac,

¢) odkreci¢ przeciwnakretke poz. 2 przy pomocy klucza trzpieniowego fajkowego
sze$ciokatnego "14" pozostawiajac ja w zderzaku poz. 3,

d) odkreci¢ zderzak poz. 3 pozostawiajac go na gwincie watka,

e) ustali¢ skrajne potozenie korby sitownika w pozycji prawej i lewej (zakres pracy sterujacej
sitownika),

Ustawienie zderzaka dla skrajnego prawego polozenia korby dla wykonania prawego
[dla skrajnego lewego gdy wykonanie lewe]:

f) przy skrajnym prawym [lewym] potozeniu korby sitownika (patrzac od strony kotka
napedu recznego) kreci€ tuleja poz. 4 recznie w prawo do oporu. Nastgpnie odkreci¢ (cofnac)
tulejg o kat ~ 45° - co daje wybieg na korbie sitownika ~ 3° - powyzej zakresu pracy.
Mozna ustawi¢ kat wybiegu mniejszy. Kat 15° obrotu tulei odpowiada wybiegowi korby
sitownika o wielko§¢ ~ 1°.

Dokreci¢ 4 nakretki poz. 5 do oporu. Twardy zderzak ograniczajacy ruch w prawo [lewo] jest
ustawiony.

Ustawienie nalezy sprawdzi¢ poprzez pokrecenie kotem napedu recznego w prawo. Opor
powinien nastapi¢ po wybiegu korby sitownika w zaleznos$ci od ustawienia wybiegu jak
opisano powyzej. Jeden obrét kotka napedu recznego obraca korbg o kat ok. 0,5°



Ustawienie zderzaka dla skrajnego lewego polozenia korby dla wykonania prawego
[dla skrajnego prawego gdy wykonanie lewe]:

g) przy skrajnym lewym [prawym] potozeniu korby sitownika. Dokreci¢ zderzak poz. 3
recznie do oporu.

Nastgpnie wykona¢ obrot w lewo w celu uzyskania wybiegu korby sitownika w stosunku do
wartosci ustawionej. Odkrgcenie tulei o kat ~ 45° odpowiada wybiegowi korby sitownika o
wielko§¢ ~ 1°.

Po odpowiednim ustawieniu wybiegu wkreci¢ przeciwnakretke poz. 2 dokrecajac ja do oporu
1 zwracajac uwage aby przy wkrecaniu nie nastgpowat obrot zderzaka poz. 3.

Sprawdzi¢ ustawienie twardego zderzaka poprzez obrot sitownika kotem recznym w lewo.

lewe

0

Tuleje podnoszace
(4 szt., dostarczane
w kompleci
|_| 55 mm dla X\WRa
T 20 mm dla X\WRb

Rysunek 1. Mocowanie modutu obrotowego

1.2. Ustawienie mechanicznego wskaznika polozenia w module wahliwym
(rys. 3)

Mechaniczny wskaznik potozenia jest zabudowany na tylnej czesci watu wyjsciowego
modutu wahliwego. Wskazdéwka mechanizmu poz. 1 jest umieszczona na wale wyjsciowym 1
zmienia swoje polozenie z ruchem watu. Potozenia zamknigte ,,Z” 1 otwarte ,,0” sa ustawiane
przy pomocy wskaznikow poz. 2 i poz. 3 znajdujacych si¢ na korpusie modutu wahliwego.
Fabrycznie, w zaleznosci od zamawianego znamionowego kata obrotu, wskazniki sa
ustawiane wstepnie w skrajnych potozeniach 1 przyjmuje sig, ze lewy wskaznik jest ,,Z” i nie
bedzie przesuwany a prawy zostanie ustawiony podczas uruchomienia na obiekcie.
Ustawienia mechanicznego wskaznika potozenia wykona¢ nastepujaco:

a) ustawi¢ wat wyjsciowy modutu wahliwego w lewe skrajne potozenie patrzac od strony

wskaznika,



b) jezeli jest to potozenie zamknigte ,,Z” , poluzowa¢ $ruby poz. 4 kluczem ,,8”, ustawic

wskazowke poz. 1 na wskaznik ,,Z” 1 dokreci¢ Sruby, jezeli jest to potozenie otwarte ,,0”,
zamieni¢ miejscami wskazniki ,,Z” 1,,0” przykrgcajac je w pierwotnych ustawieniach,
poluzowac¢ $ruby poz. 4 kluczem ,,8”, ustawi¢ wskazowke poz. 1 na wskaznik ,,0” 1
dokreci¢ $ruby,

ustawi¢ wat wyjsciowy modutu wahliwego w prawe skrajne potozenie patrzac od strony
wskaznika,

poluzowac¢ wkrety poz. 5 prawego wskaznika, ustawi¢ wskaznik naprzeciw wskazowki
poz. 1 1 dokreci¢ wkrety poz. 5,

sprawdzi¢ ustawienie wskaznika potozenia przez ponowne przestawienie w skrajne
potozenia, sprawdzi¢ dokrecenie §rub poz. 4 1 wkretoOw poz. 5, w razie potrzeby
skorygowac ustawienie wskaznika.
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Rys. 2 Mechanizm zderzakéw modutu wahliwego



Rysunek 3. Mechaniczny wskaznik potozenia modutu wahliwego



